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Kursplan

Kurs 3.5.b Serietillverkning

Utbildningen som kursen ingar i Sl6jd och hantverk — form och kultur
Utbildningsnummer och omgang KKO0114 i omgang 3

Beslutsdatum for kursplanen 2024-11-07

Kursens omfattning 5 veckor, valbar kurs

Kursens lérar- eller handledarledda verksamhet 55 timmar

Undervisningssprak Svenska

Kursens huvudsakliga innehall

P& kursen ska en serie av valfritt foremal produceras. Genom att utforma en
produktionskedja effektiviseras tillverkningen av produkter. Det ar lampligt att
vidareutveckla produkter fran exempelvis kurs 3.3.a. I en dagbok ska
arbetsprocessen dokumenteras och produkten beskrivas i ett produktblad.
Darutover ska reflektioner ges om arbets- och materialkostnader samt koncept
for prissattning. I kursen ingar ocksa diskussioner och fragestillningar kring
hur resurssnalhet och hallbarhetsaspekter kan tillampas pa
tillverkningsprocessen.

Kursens mal
Efter fullfoljd kurs ska den studerande:

e ha fardighet i att form- och tekniksakert sjalvstandigt hitta vagar for att
na ett tankt mal i processen fran skiss till fardigt foremal

e ha fardighet i att anvinda analys och studier av foremal som kalla till ny
kunskap, forstaelse och inspiration samt for att hitta svar pa
hantverkstekniska fragor eller teorier.

e ha kompetens i att férhalla sig professionellt till kunder,
samarbetspartners eller uppdragsgivare

Undervisningsformer

Undervisningen bedrivs genom forelasningar, studiebesok, litteraturstudier och
sjalvstudieuppgifter. Handledning sker bade individuellt och i grupp. Ett
reflekterande synsatt betonas i undervisningen och att hog narvaro underlattar
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att malen uppfylls. Viss niatbaserad undervisning och handledning kan ocksa
inga.

Larar- och handledarledd tid

Undervisning och handledning Sjalvstudier | Totalt

55 timmar 145 timmar 200 timmar

Former for kunskapskontroll och principer for betygssattning

Kunskapskontroller gors efter avslutat kurs. De gors genom skriftliga
inlamningsuppgifter, muntlig eller skriftlig redovisning individuellt eller i
grupp. Lopande bedomning sker dar den studerande visar att den anvander
redskap och metoder pa ett iandamalsenligt sitt. Efter lasarets avslut erbjuds
omprov eller kompletteringar inom tre veckor.

Betyget baseras pa en sammanviagning av de olika kunskapskontrollerna. Betyg
satts i form av Icke godkant (IG) och Godkant (G).

Icke godkint Den studerande har fullfoljt kursen men inte natt malen.
Godkiint Den studerande har natt kursens samtliga mal.

For betygskriterier, se kursens planeringsbilaga.
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