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Kursplan

Kurs 3.5.b Serietillverkning

Utbildningen som kursen ingar i Sl6jd och hantverk — form och kultur
Utbildningsnummer och omgang KK0114 - 3 i beslutsomgang 2
Beslutsdatum for kursplanen 2020-11-17

Kursens omfattning 5 veckor, valbar kurs

Kursens larar- eller handledarledda verksamhet 55 timmar

Undervisningssprak Svenska

Kursens huvudsakliga innehall

Serieproducera flera féremal

Beriakning av arbets- och materialkostnader

Prissattning

Diskussion och reflektioner kring produktionskedjan

Produkten som serietillverkas i denna kurs kan utga ifran kurs 3.3 a
Produktutveckling

Kursens mal

Efter fullfoljd kurs ska den studerande kunna och ha fardigheter i att:

tillverka en serie av valfritt foremal/produkt

lagga upp en produktionskedja och effektivisera tillverkningen av
produkter

reflektera kring materialkostnaderna for tillverkningen
formulera ett koncept for prissattning

gora ett produktblad

dokumentera och reflektera kring arbetsprocessen

Former for kunskapskontroll

Kursen examineras genom inlamningsuppgifter och muntlig och skriftlig
redovisning. Lopande bedomning sker diar den studerande visar att den
anvander redskap och metoder pa ett andamalsenligt sitt. Vid franvaro fran
obligatoriska kursmoment ges en komplettering i samrad med ansvarig larare.
Examinator ar huvudlarare.
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Principer for betygssattning

Icke godkdnt (IG) Den studerande har fullfoljt kursen men inte natt malen
for kursen.

Godkdant (G) Den studerande har natt samtliga mal for kursen.

Bedomningen avser kunskaper och

fardigheter i Godkant
att tillverka en serie av valfritt - visa att redskap och metoder anvands pa ett
foremal/produkt andamalsenligt satt

- visa att produkten ar anpassad till funktionen
- visa att produkten har en val utford slutfinish

att lagga upp en produktionskedja - beskriva hur produktionskedjan ser ut och
och effektivisera tillverkningen av beskriva pa vilket satt tillverkningen har
produkter effektivisera

- diskutera hur val av material, teknik och
redskap har paverkat produkten

att reflektera kring - redovisa hur produktionskostnaderna ser ut for
materialkostnaderna for tillverkningen av produkter, motivera
tillverkningen produktionskostnaderna

formulera ett koncept for prissattning - diskutera prissattningen och motivera de

aspekter som bor tas hansyn till vid
prissattningen

gora ett produktblad - gora ett produktblad dar prototyp/idé/foremal,
beskrivs, utifran material, form och teknik.

att dokumentera och reflektera kring - gb6ra genomtankt muntlig och skriftlig

arbetsprocessen redovisning

- motivera sina val
- reflektera kring arbetsprocessen och
slutresultat

Undervisningsformer

Undervisningen bedrivs genom demonstrationer, forelisningar och egna
praktiska och teoretiska studier. Det praktiska arbetet ar utgangspunkten for
kunskapsinhdmtande. Under ar 3 betonas det sjilvstandiga arbetet. Det
forekommer aven undervisning och forelasningar. Ett reflekterande synsatt
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betonas i undervisningen. Vid vissa delmoment ar det obligatorisk narvaro. For
att klara av studierna kravs hog narvaro vid undervisning och handledning.
Larar- och handledarledd tid
material, teknik & teori teckning, slojd- & ekonomi & present.- & projekt-
undervisn. handledning farg & form k_ultm:- mar_l_(r!ads - | utstallnings- arbete
ar 1 ar 142+3 historia -féring kunskap totalt
5 50 - - - - - 55 tim




